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WEARECEFLA è l’ispirazione della nostra vision: 
CREARE VALORE NEL TEMPO.

Questo è lo spirito che ogni giorno muove il gruppo 
verso il futuro, attraverso l’innovazione di prodotto, 
l’evoluzione dei processi, dando l’indirizzo strategico 
alle Business Unit.

Un’azienda multibusiness



Progettazione, 
realizzazione e service di 

impianti civili 
e industriali, 

con particolare attenzione 
alle energie rinnovabili. 

Soluzioni d’arredo per la 
grande distribuzione e 
produzione tailor made 

per i negozi specializzati.

f in is h in g c -l edimpia n t i s h o pf it t in g med ic a l  eq u ipmen t

Produzione di linee di 
finitura, verniciatura, 

nobilitazione del legno, 
vetro, plastica, metallo e 

fibrocemento.

Progettazione 
e realizzazione 

di equipment per il 
settore odontoiatrico 

e medicale.

Progettazione 
e produzione 

di soluzioni a LED.

I nostri business

Impianti Shopfitting Finishing Medical Equipment C-LED



Il futuro scritto nelle origini

1932 1950 1964 1980-1982 1998 20162000

Inizia il processo di 
internazionalizza-
zione
di Cefla

Cefla consolida
il proprio ruolo
di leader nei
quattro settori di 
business

Nasce Cefla 
Arredamenti Group

SHOPFITTING

Nasce Cefla Finishing 
Group

FINISHING

Nasce Cefla
Dental Group

MEDICAL EQUIPMENT

Cefla nasce a Imola 
come Società 
Cooperativa, 
specializzata in 
impianti elettrici e 
termoidraulici

IMPIANTI

C-LED

Nasce C-LED



Il portafoglio: 
mappa delle sedi nel mondo

Attività sviluppata in

7 diversi sistemi paese e

26 siti nel mondo (176.000 mq)

di cui 14 produttivi.

1900
persone

ITALIA 12
RUSSIA 2
USA 1
EUROPA 7
ASIA 3
MIDDLE EAST 1

Siti



Dati finanziari
Conto economico consolidato



La trasformazione della centrale di 
ACEA Tor di Valle – Roma

La ATI Cefla S.C. e GE Jenbacher in dicembre 2015 ha vinto  l’appalto 
INTERVENTI DI AMMODERNAMENTO E RIQUALIFICAZIONE DEL SITO DI TOR DI VALLE.
NUOVA CENTRALE DI COGENERAZIONE

Il contratto prevede numerosi interventi sulla centrale esistente nel sito di acea tor di valle, 
sito produttivo esistente da 30 anni per alimentare la rete di teleriscaldamento del limitrofo 
quartiere di Tor di Valle 

Oltre all’installazione della nuova Centrale basata su 2 motogeneratori GE Jenbacher J920 il 
contratto prevede il recupero del fabbricato della centrale preesistente, ed il relativo 
adeguamento sismico



La trasformazione della centrale di ACEA Tor di Valle – Roma 
LA CENTRALE PREESISTENTE

La centrale termoelettrica ACEA di Tor di Valle è ubicata nel Comune di Roma, L’area di 
impianto si trova tra la via Ostiense e l’argine del fiume Tevere nel tratto
tra l’ansa di Tor di Valle e il ponte di Mezzocammino. L’impianto preesistente era costituito 
da de sezioni, una di CHP e una di CCGT, individuate nella vista aerea qui di seguito



La Sezione di Cogenerazione (Centrale CHP) 
Data Installazione: 1983 
Turbina (TG3) 25 MWe, 100MW(heat input) con caldaia a recupero.
Caldaie di integrazione e riserva 50MW;
Sistema accumulo termico 8 x 215mc.

La Sezione del Ciclo Combinato (Centrale CCGT) era così composta:
Data installazione: 1997 
2 Turbogas da 40MWe cad + Turbovapore da 40MWe 
Potenza elettrica 120 MWe, 
Heat input complessivo: 260 MW.
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LA CENTRALE PREESISTENTE

La preesistente sezione di Cogenerazione (Centrale CHP), entrata in funzione nel 1983, erogava energia 
termica ed elettrica.
L’energia termica viene utilizzata per la climatizzazione invernale e per l’erogazione di acqua sanitaria 
tramite rete di teleriscaldamento (TLR) ad utenze civili.
L’energia elettrica prodotta viene immessa nella locale rete di distribuzione ad 8,4 kV; la parte eccedente i 
fabbisogni locali è immessa nella Rete di Trasmissione Nazionale (RTN) ad alta tensione tramite i 
trasformatori 150/20/8,4 kV della sottostazione di Centrale CHP.

I principali componenti della attuale sezione di Cogenerazione erano:
• 1 turbogeneratore (TG3) Frame 5 della GE da circa 100 MWt in grado di produrre 24,5 MWe;
• 1 recuperatore di calore (B4) della Macchi da 44,4 MWt, installato sui fumi di scarico della TG3;
• 3 caldaie tradizionali per la produzione di acqua calda (B1, B2, B3) della Galleri, come back-up ed 

integrazione del CHP, della potenza termica complessiva di circa 50 MWt;
• 8 serbatoi per accumulo calore (S1÷S8), fino ad un massimo di 120 MWh, con volume di circa 215 

m³/cad, serbatoio di reintegro da 200 m³ e vaso di espansione;
• 1 Sistema di circolazione, pressurizzazione e rilancio a servizio della rete di
• Teleriscaldamento.
Sia il turbogas che le caldaie sono alimentati a gas naturale con allaccio alla Rete
SNAM.



La preesistente sezione del Ciclo Combinato (Centrale CCGT) era entrata in funzione nel 1997.
I principali componenti di questa sezione erano:
• 2 turbogeneratori (TG1 e TG2) a gas della Nuovo Pignone tipo MS6001B con bruciatori DLN (bassa 

emissione di NOx) in grado di produrre ciascuno 40 MWe;
• 2 generatori di vapore (caldaie a recupero GVR1 e GVR2), uno per ogni turbogas, che recuperano il 

calore dai fumi di scarico dei TG1 e TG2;
• 1 turbina a vapore (TV) Ansaldo in grado di produrre 40 MWe, dotata di spillamento vapore (circa 60 

MWt) dalla sezione di media pressione utilizzabile dal sistema TLR.
La potenza termica primaria dell’impianto era pari a circa 260 MW. La potenza elettrica complessiva 
erogata dalla sezione è di circa 120 MW, suddivisa in 80 MW per i due generatori turbogas e 40 MW 
riferiti al turbogeneratore a vapore.
L’energia elettrica prodotta veniva immessa nella Rete di Trasmissione Nazionale tramite la sottostazione 
a 150 kV presente sul sito.
Le turbine a gas erano alimentate dalla Rete SNAM.
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LA CENTRALE PREESISTENTE



La trasformazione della centrale di ACEA Tor di Valle – Roma
FABBISOGNO RETE TLR

43 MW picco invernale         5 MW base load estivo



L’area di realizzazione della nuova centrale corrisponde a quella che era occupata dagli impianti ed apparecchiature che 
costituiscono la sezione a Ciclo Combinato (CCGT). 

Il progetto prevedeva in sintesi:
la realizzazione del nuovo impianto di cogenerazione ad alto rendimento, così composto:
• 2 motori a combustione interna (MCI) da circa 9,5 MWe ciascuno, 21MWt di potenza primaria ciascuno, alimentati a 

gas naturale;
• 2 linee dedicate per il trattamento dei fumi allo scarico degli MCI e relativi camini;
• 3 caldaie di integrazione e riserva (Caldaie ausiliarie) per la produzione di acqua surriscaldata per il TLR, per una 

potenza primaria complessiva di 70 MWt, alimentate a gas naturale;
• La realizzazione di un nuovo sistema di accumulo acqua calda mediante
• l’installazione di N. 6 serbatoi di accumulo energia termica da 215 m3/cad;
Nuovo impianto di pompaggio acqua teleriscaldamento;
Nuovo impianto di trattamento acque reintegro;
Nuovo impianto di demineralizzazione a servizio delle caldaie di integrazione e riserva;
La realizzazione di un nuovo impianto di disoleazione e neutralizzazione a servizio delle acque di lavaggio sala macchine;
Nuovo stazione di riduzione e misura del gas naturale;
La realizzazione (compresa integrazione e adeguamento con l’esistente) degli impianti elettrici per n. 2 motori, MCI1 e 
MCI2, comprese le predisposizioni impiantistiche per il terzo motore MCI3, per le caldaie di integrazione e riserva e per 
le altre apparecchiature costituenti la nuova centrale di cogenerazione;
Impianti di automazione per n. 2 motori, MCI1 e MCI2, comprese le predisposizioni impiantistiche per il terzo motore 
MCI3, per le caldaie di integrazione e riserva e per le altre apparecchiature costituenti la nuova centrale di 
cogenerazione;
Tubazioni ed impianti ausiliari per n. 2 motori (comprese le predisposizioni impiantistiche per il terzo motore), per le 
caldaie di integrazione e riserva e per le altre apparecchiature costituenti la nuova centrale di cogenerazione;
La realizzazione di impianto prima pioggia a servizio di tutta l'area.
Recupero ed adeguamento sismico Locali contenenti CCGT preesistente.
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LA NUOVA CENTRALE
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LA NUOVA CENTRALE – LAYOUT
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LA NUOVA CENTRALE – SCHEMA MECCANICO
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LA NUOVA CENTRALE – MEDIA TENSIONE



La trasformazione della centrale di ACEA Tor di Valle – Roma 
CONFRONTO

• MIGLIORE RENDIMENTO
• MAGGIORE FLESSIBILITA’ per inseguimento utenza 

e mercato

CENTRALE PREESISTENTE

CHP

TG3

Potenza immessa MW 100

Potenza elettrica MW 24,5

Potenza termica (B4) MW 44

Rendimento elettrico 24,5%

Rendimento termico 44,0%

Rendimento globale 68,5%

B1+B2+B3

Potenza immessa MW 50

potenza termica MW 44,5

Rendimento termico 89%

CCGT

Potenza immessa MW 260

Potenza elettrica MW 120

Rendimento elettrico 46,2%

NUOVA CENTRALE

MCI1+MCI2

Potenza immessa MW 39,9

Potenza elettrica MW 19,0

Potenza termica MW 14,6

Rendimento elettrico 47,7%

Rendimento termico 36,5%

Rendimento globale 84,3%

C01+C02+C03

Potenza immessa MW 69,5

potenza termica MW 66,7

Rendimento termico 95,9%



La trasformazione della centrale di ACEA Tor di Valle – Roma 
TIMELINE REALIZZAZIONE DEL NUOVO IMPIANTO

10 mesi da ingresso in cantiere a messa in servizio Motogeneratori

DIC GEN FEB MAR APR MAG GIU LUG AGO SET OTT NOV DIC GEN FEB MAR APR MAG GIU LUG AGO SET OTT NOV DIC

01/12/2015 ASSEGNAZIONE CONTRATTO

01/03/2016 CONSEGNA PROGETTAZIONE ESECUTIVA

APPROVVIGIONAMENTI

01/08/2016 AUTORIZZAZIONE SISMICA

01/09/2016 APERTURA CANTIERE

SETTEMBRE 2016 - MARZO 2017 OPERE CIVILI

FEBBRAIO 2017 - GIUGNO 2017 INSTALLAZIONI MECCANICHE

MARZO 2017 - SETTEMBRE 2017 INSTALLAZIONI ELETTRICHE

GIUGNO 2017 - LUGLIO 2017 COMMISSIONING MOTOGENERATORI

LUGLIO 2017 MESSA IN SERVIZIO MOTOGENERATORI

SETTEMBRE 2017 COMMISSIONING CALDAIE

OTTOBRE 2017 MESSA IN SERVIZIO SISTEMA ACQUA SURRISCALDATA

08/11/2017 CONSEGNA IMPIANTO

2016 2017



La trasformazione della centrale di ACEA Tor di Valle – Roma 
PROGETTO OPERE CIVILI

Adeguamento sismico del fabbricato 
realizzato mediante inserimento di 
controventature sismiche in acciaio su 
struttura prefabbricata in CA esistente



La trasformazione della centrale di ACEA Tor di Valle – Roma 
PROGETTO OPERE CIVILI

Basamenti macchine e strutture impianti realizzati su pali diametro 600mm profondi 35m
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PROGETTO INTEGRATO IMPIANTI STRUTTURE
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PROGETTO INTEGRATO IMPIANTI STRUTTURE
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IL CANTIERE
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IL SISTEMA DI SUPERVISIONE

Il sistema di controllo è basato su PLC Siemens S7 400,
La comunicazione tra i vari PLC e i quadri di macchina è garantita da una rete modbus
TCP/IP ridondata
Le sicurezze di impianto sono tutte Hard Wired 
Il sistema scada di supervisione è basato su Wonderware
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IL SISTEMA DI SUPERVISIONE

Da supervisione sono selezionabili 4 modalità di gestione automatica del carico motore:
• Set Point Fisso
• Set point scambio zero rete (produzione autoconsumi aux + ATO2)
• Set point borsa elettrica (scambio rete in cessione programmata)
• Set point da gestione termica



La trasformazione della centrale di ACEA Tor di Valle – Roma 
IL SISTEMA DI SUPERVISIONE

Gestione automatica Potenza prodotta da caldaie:
• Inseguimento Rete TLR al netto di produzione COGE 
• Serbatoi mantenuti scarichi, disponibili per recupero termico da motori



Standardizzazione impianto modulare su base J920



GLI IMPIANTI CEFLA


